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Anwendung

1. Achten Sie auf die am Schneideisen aufgebrachte Bezeichnung. 
"L" bedeutet Drehsinn linksdrehend, "R" bedeutet Drehsinn rechtsdrehend. 
Es ist nicht die Fahrradseite gemeint. Informieren Sie sich nach dem Gewindetyp (BSA/ITAL).

2. Führen Sie die beide Werkzeughälften gleichzeitig mit Hilfe der Führung in das 
Tretlagergehäuse ein. Spuren Sie die Schneideisen in das vorhandene Gewinde ein, ca. 1 Umdrehung.

3. Schneiden Sie nun beide Gewinde nacheinander nach. Schneideisen vollständig eindrehen. 
Verwenden Sie beim Gewindeschneiden stets ausreichend Schneidöl.

4. Drehen Sie beide Schneideisen zeitgleich aus dem Tretlagergehäusegewinde und entnehmen 
Sie anschließend beide Werkzeughälften.
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Bedienungsanleitung

GEWINDESCHNEIDWERKZEUG PRO
zum Nachschneiden der Innenlagergewinde 

Art.-Nr. 720140  BSA
Art.-Nr. 720141  ITAL
Art.-Nr. 720175  T47 Standard

SCHNEIDÖL 100 ML
Spezielles Öl für Fräs- 
und Schneidarbeiten
Art.-Nr. 710012

Schneideisen "R"

Führung

ERSATZ-SCHNEIDEISEN PRO
zum Nachschneiden der Innenlagergewinde 

Art.-Nr. 720142  BSA
Art.-Nr. 720143  ITAL
Art.-Nr. 720155  T47 Standard


